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EINFALLSREICH UND ERFAHREN
IN DER E-MOBILITAT

Die E-Mobilitétsbranche ist im Wandel, getrieben vom Streben nach Nachhaltigkeit
und technologischer Innovation. In diesem dynamischen Umfeld brauchen Sie
agile und langfristig zuverléssige Zulieferer und Entwicklungspartner.

Mit uns fahren Sie richtig: Seit mehr als funf Jahren fertigen wir fir namhafte OEMs
und Tier-1-Lieferanten Komponenten fur die Elektromobilitéit wie Stator- und Rotor-
bleche, Busbars sowie Zellkontaktiersysteme in Batterien.

5 gute Grunde fur HAILTEC
Seite 3

Technologiepark fur die E-Mobilitét
Seite 4

Wo feinmechanische Bauteile in der E-Mobilitcit gebraucht werden, entwickeln wir
als A-Lieferant Muster, fertigen Prototypen und Vorserien.

Anwendungsbereiche
Seite 5

Sie profitieren von jahre- Sie nutzen neueste @ Sie optimieren
langer Prozesserfahrung Technologien Ihre Lieferkette

Erfolgsgeschichten
Seite 12

Unternehmensitiberblick
Seite 15
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Haben Sie schon Ihre HAILTEC Musterbox?
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Gute Griinde fur HAILTEC TECHNOLOGIEPARK FUR DIE
E-MOBILITAT

Spezialisiert auf das Schneiden und Frésen kunden-
], spezifischer Komponenten fur Elektromobilitat und
Batteriesysteme

GrolRes Technologiearsenal inklusive Laserfeinschneiden,
« Ultrakurzpulslaser und Mikrowasserstrahlschneiden

Sichere Prozesse automatisierbar und skalierbar Laserfeinschneiden Ultrakurzpuls- Mikrowasser- CNC-Prazisions-

Prézisions
. von Stlckzahl 1 bis 500.000 Laserbearbeitung strahlschneiden fertigung Umformtechnik

Rundum-Service von der Herstellbarkeitsanalyse Uber + /\( r -
. die Bemusterung bis hin zur GPS-gestutzten Bemalfiung J "7y f

und Oberfldchenveredelung

2
3
4 Kurze und verbindliche Lieferzeiten
5

Reinigen und Messtechnik Veredelung Werkzeugbau Automatisierte
. . . . Reinraum (Oberfléichenfinish)  und Konstruktion Produktions-
Technologische Expertise + durchdachte Dienstleistung anlagen
= lhr Wettbewerbsvorteil

Seite 3 | 5 Grunde fur HAILTEC

Technologiepark | Seite 4



ANWENDUNGSBEREICH

STATOR- UND ROTORBLECHE

Mit dem wirtschaftlichen Laserfeinschneiden bearbeiten wir Elektrobleche
hochgenau mit minimaler thermischer Beeinflussung. Sie erhalten auf Wunsch

Einzellamellen oder Blechpakete (lasergeschweit oder via Backlack-Technologie).

Ubrigens: Die Stack-Werkzeuge fertigt unser Inhouse-Werkzeugbau.
Dank moderner Laserfeinschneidzentren realisieren wir nahezu gratfreie Schnitte
mit einem Schneidgrat kleiner 3 um. Die Prézision unserer Laser vermeidet Nach-
arbeit und steigert die Effizienz des gesamten Fertigungsprozesses.

Kosten runter: Sie sparen Material- und Fertigungskosten dank automatisierter,
reproduzierbarer Produktionsprozesse.

Tempo rauf: Kurze Lieferzeiten dank effizienter Produktionslinien und umfang-
reichem Materiallager.

Warme ade: Gepulste Singlemodelaser mit sehr kleinem Laserspot minimieren
die Ringkernverluste lhrer Blechpakete.

Elektrobleche
0,05 - 1 mm auf Lager

Schnitttoleranzen
+[/- 0,005 mm

24/7 automatisierte
Maschinenbestiickung

Stack-Genauigkeit
im pm-Bereich

®® | ® | ®

Seite 5 | Stator- und Rotorbleche

NO20 Stack mit Puzzle-
Segmenten in H7-Qualitét

Stator- und Rotorbleche | Seite 6




Seite 7 | Busbars

ANWENDUNGSBEREICH

BUSBARS

Busbars schneiden wir je nach Materialstdrke mit gepulsten Faserlasern oder mit
Mikro-Wasserstrahlen, denn die Ergebnisse gleichen den spdter in Serie gestanzten
Stromschienen. Das schonende, kalte Trennverfahren ist ideal fur temperatur-
sensible Werkstoffe, z.B. fir 5 mm ddnne Stromschienen aus Rein-Kupfer.

So erhalten Sie verzugsfrei und genau geschnittene Busbars ohne thermische
Beeinflussung.

Exakte Ergebnisse: Der kalte Mikro-Wasserstrahl ermdéglicht Schnittkanten
Rauigkeiten von bis zu 0,8 Ra pm an den Oberfléchen Ihrer Busbars aus Kupfer.

Komplette Komponenten: Auf CNC-Bearbeitungszentren und Schwenkbiege-
maschinen Ubernehmen wir das Umformen und Zerspanen Ihrer Busbars.
Wir liefern einbaufertig, auf Wunsch mit Beschichtung.

Kurze Wege: HAILTEC sitzt zentral in Siddeutschland und fertigt Busbars schnell und
exakt nach lhren Vorgaben.

@ Verfahrensflexibel

@ Schnitttoleranzen
+[-0,02mm

@ Prototypen |/ Muster
in Serienqualitat

Busbars | Seite 8



ANWENDUNGSBEREICH

ZELLKONTAKTIERSYSTEME

Einbaufertig produzieren wir Ihre Cell-Connectors fur Zellkontaktiersysteme
von Batteriemodulen. Beim Laserfeinschneiden gelangt kaum Wérme und
damit Spannung in die dinnen Materialzuschnitte aus Aluminium oder Kupfer,
die Teile behalten ihre Form. Daflr sorgt der gratfreie Schnitt mit gepulster
Laserenergie.

Exakte Toleranzen: Automatisiertes Laserfeinschneiden garantiert kleinste
Stegbreiten und 1/100 mm Toleranz. Prézise Prozesse minimieren das Risiko
von Leistungsverlusten durch Oberfléichenschéden an kritischen Schweif3- und
Kontaktstellen.

Umformung inklusive: FUr die Herstellung von Zellkontaktiersystemen kombinieren
wir Laserschneidtechniken mit prézisen Biegeprozessen.

Vielfalt der Materialien: Fur eine gute Leitfahigkeit verarbeiten wir héufig Aluminium,

Reinaluminium, Kupfer oder Hilumin.
l .

TruLaser Cell 3000

@ Breites Technologiearsenal

Inhouse Konstruktion und
Werkzeugbau

Kurze Durchlaufzeiten fir
Ihr Projekt

Seite 9 | Zellkontaktiersysteme Zellkontaktiersysteme | Seite 10
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[ ERFOLGSGESCHICHTEN

QUALITAT UND MESSLABOR STATOR- UND ROTORBLECHE
mit feinsten Stegen

Die Qualitat Inrer Komponenten bekommen Sie bei uns schwarz auf weif3:
Unser hauseigenes Messlabor liefert Innen die Daten fur lhre Qualitatssicherung.
estattet mit digitalen Systemen von Keyence bis hin zur nanogenauen
enmessung in 3D von Alicona ist unser Messlabor

Die Herausforderung:

Ein Automobilzulieferer wollte einen leichteren und effizienteren Elektromotor

e furlhe Qualitatsmanagement. — entwickeln. Die Anforderungen an HAILTEC: den Backlack an extrem dinnen
Stegen wdhrend des Laserschnitts nicht zu beschédigen, um die magnetischen
bzw. isolierenden Eigenschaften der Stator- und Rotorbleche aus einem NO20
Optische Messung mit Digitale Daten und Messprotokolle Elektroblech zu erhalten und Energieverluste zu minimieren.

farbcodierter Darstellung @ kénnen Sie direkt weiterverarbeiten

®

Die L6sung:
Die Laserfeinschneid-Technologie von HAILTEC erwies sich mit ihren
. kurzen Pulsen als ,Game Changer”. Die Anwendung von gepulsten
Chargenrtickverfolgung - . . . . .
Lo Erstbemusterung auf Wunsch méglich und speziell entwickelten Laserquellen reduziert den Warmeeintrag.

Das Ergebnis ist ein nahezu gratfreier Schnitt und keine Anlassfarbe
am Bauteil.

Das Ergebnis:

Dunnere Stege bedeuten weniger Gewicht und Platzbedarf. Dank Laser-
technologie mit kleiner Spotgréfe konnten wir die Rotor-Geometrie in der
Stator-Geometrie schneiden. Das spart fast 30 % an Material.

Mitglied in Netzwerken und Verbdnden

vesanoonors VIR

Dee /Ji’/‘kz’w?w

el

TUY |\ TUY.

AUSTRIA AUSTRIA

ZERTIFIZIERT ZERTIFIZIERT ZERTIF
EN I1SO 9001 ENISO 14001 ENISO 13485

Seite 11 | Qualitat und Messlabor Erfolgsgeschichte 1] Seite 12




ERFOLGSGESCHICHTEN

EILANFRAGE NACH BUSBARS

Die Herausforderung:

Im schnellen Wandel der E-Mobilitét bendtigt ein Automobilzulieferer
innerhalb kurzester Zeit Prototypen von Busbars fur einen Musteraufbau
auf der IAA Messe.

Die Lésung:

Um die zeitaufwdéndige Herstellung eines Stanz- und Pr&gewerkzeugs
zu umgehen, realisiert HAILTEC den Zuschnitt Uber das Mikro-
Wasserstrahlschneiden, das Prégen tber die CNC-Bearbeitung

und den Umformprozess Uber das CNC-Schwenkbiegen.

Das Ergebnis:
Die schnelle Fertigung und seriennahe Qualitét der Busbars ermdglichte
es dem Kunden, auf der IAA eine funktionsféhige Unit zu présentieren.

ERFOLGSGESCHICHTEN

PROTOTYP ZELLKONTAKTIER-
SYSTEM AUS AL 99,5

Die Herausforderung:

Far einen Auftraggeber sollten wir Zellkontaktiersysteme aus AL 99,5 fertigen,
einem Material, das aufgrund seiner hohen Empfindlichkeit besondere
Anforderungen an die Verarbeitung stellt. Ziel war es, die Prdzision und Ober-
flachenqualitét der Komponenten zu gewdhrleisten, ohne die Materialintegritét
zu beeintrdchtigen.

Die L6sung:

HAILTEC entwickelte eine éulderst schonende Fertigungslésung fur das

weiche Aluminium. So gelang es, die Teile mit maximaler Sorgfalt zu schneiden,
zu biegen und zu verpacken. Ein speziell angefertigtes Biegewerkzeug
ermoglichte, alle Biegungen in einem Hub durchzuflhren.

Das Ergebnis:

Dank optimierter Prozesse konnte die Ausschussrate des Kunden deutlich
reduziert, ein Totalausfall vermieden und die Entstehung von Ausschuss bei
kompletten Batteriemodulen reduziert werden.

Seite 13 | Erfolgsgeschichte 2

Erfolgsgeschichte 3 | Seite 14



WE TRANSFORM METAL TO
TRANSFORM THE WORLD

Bei HAILTEC entstehen kleine Teile mit grofder Wirkung. Einen positiven Unterschied
machen mit Komponenten, welche die Mobilitét der Zukunft voranbringen — das
treibt uns an. Mit unserem technologischen ,Legokasten” unterstitzen wir Kunden
rund um die Antriebstechnik in Branchen wie Automotive oder Elektromobilitdt.

Wir sind mutige Méglichmacher fur Zukunftsbranchen wie die E-Mobilitat, in denen
feinste Komponenten gefragt sind. Auftraggeber kommen zu uns, weil sie unseren
Technologien und uns als Menschen vertrauen. Nach der Devise ,Alles andere als
08/15" liefern wir als Entwicklungspartner und Auftragsfertiger feinmechanische
Komponenten fur Elektromotoren genauso wie Raumfahrt-Bauteile aus Molybddn.

So tickt HAILTEC:

@ Genau @ Mutig @ Einfallsreich

@ Ehrlich

Seite 15 | Unternehmensuberblick

KUH RAUS, LASER REIN
Vom Bauernhof zum Hightech-Hof

.Kuh raus, Laser rein” ist die Mikroversion unserer Entstehungsgeschichte. Ab 1998 baute
Wilfried Hailfinger das heutige Unternehmen HAILTEC auf — und den Kuhstall zur Laser-
fertigung um. Ein Bauernhof als Hightech-Hof: Auf der Schwdbischen Alb entwickeln und
fertigen wir kleine, genaue Bauteile von Stickzahl 1 bis 500.000. Und wenn der Job eilt,
holen wir dank Sofortservice fur Sie die Kuh vom Eis.

Natur und Technik gehéren bei HAILTEC schon immer zusammen. Hinter unseren Werks-
hallen grasen die Albbuffel, im Innern widmen wir uns zukunftsweisender Hochtechnologie.
Mit derzeit rund 45 Mitarbeitenden produzieren wir naturnah und méglichst CO2-neutral.
Dafur nutzen wir grine Energie, die wir zum Grof3teil selbst erzeugen. Logisch, dass wir mit
Herzblut groRe und kleine Projekte fur Hersteller von Elektromobilen und deren Zulieferer
stemmen.

i X r|| |Ir|||!'

-

Unternehmensuberblick | Seite 16
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Ihr Expertefur feinmechanische HABEN SIE SCHON IHRE
Prototypef'und Kleinserient HAILTEC MUSTERBOX?

+ Laserfeinschneiden * ' Wir wissen wie schwer es ist, sich nur anhand von Bild und Text zu
Uberzeugen, wenn es um hochprdzise Bauteile geht. Daher bieten
+ Mikro-Wasserstrahlschneiden wir Ihnen einen besonderen Service: Bestellen Sie kostenlos unsere

R S - L

-t T T O POV

+ UItquurzpuIs-querb%rbeitung

exklusive Musterbox. Schlieflich sind das Sehen und Fuhlen die besten
Wege sich von der Qualitét und Verarbeitung unserer Erzeugnisse

- . zu Uberzeugen.
+ Prazisions=Umformteehnik

—— ; + Ausgewdhlte Beispiele an Komponenten fir die E-Mobilitét.
+ CNC Prazisionsfertigung

+ Detaillierte Informationen zu den Fertigungsprozessen und

+ 3D Messtechnik von Alicona deren Vorteile

+ Kontaktdaten fur persénliche Beratung und weitere Schritte.

» Wenn Sie heute ein Musterteil

bei HAILTEC anfordern, werden Sie
vermutlich noch in zehn Jahren mit
uns arbeiten. Denn als technik-
verrlcktes Team haben wir so viel
Spafs bei dem, was wir tun, dass
Sie es am Ergebnis spuren. «

Alexander Renz
CEO

Alexander Renz
+49 7387988580
sales@hailtec.de
www.hailtec.de

So einfach geht'’s:

Scannen Sie den QR-Code und
bestellen Sie auf unserer Website
Ihre persénliche Musterbox.

Seite 17 . " . _' Musterbox | Seite 18
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DENMARK

NORTH SEA

NETHERLANDS L POLAND

GERMANY

BELGIUM

CZECH REPUBLIC

STUTTGART

©

Hohenstein

FRANCE

AUSTRIA

SWITZERLAND
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